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Metodologia
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Produccion Biogas- Cantidad
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Muchas gracias por vuestra atencion

Si tenéis alguna pregunta, ;es el momento!

Proyecto
BIOELECTROGAS

Acoplamiento de procesos anaerobios y electroquimicos para mejorar la eficiencia del tratamiento
de aguas residuales y la calidad del biogas para la produccion de energia

®ngenieria e 3
dfseno ol
Eege = g * Plan de T
MINISTERIO e eph naustrid ey

- DE CIENCIA
= ‘:_}‘;4 t‘ E INNOVACION Financiado por Transformacion s . :
~ Ira Unién E_un:ﬂea y Resiliencia b & t{iﬂ =, A Q A B o g IS =
extGeneration [ = 5 TRCHICA SUPERIOE

- DE INCERSTROS BE MIMAS ¥ ENERGLS
e G-AQU TELECO.

gv Sustainable Water Management






